
中国恩菲参与的谦比希铜矿10m3矿车供货项目，主矿体设计规模

6500t/d，于2003年投产；西矿体设计规模3000t/d，于2012年

建成。主、西矿体中段运输采用中国恩菲自主设计的10m3底侧卸

式矿车，首批矿车已经服役20余年，2025年8月再度完成一批次

矿车供货。

典型案例

应用业绩

卸载站系列

非洲赞比亚谦比希主西矿体10m3矿车供货项目

CHINA ENFI ENGINEERING CORPORATION

CHINA ENFI ENGINEERING CORPORATION

业主单位 项目名称 矿车容积
（m3）

云南迪庆有色金属有限责任公司 底侧卸式矿车和卸载站设备（试制）供货项目 20

鞍山五矿陈台沟矿业有限公司 陈台矿铁矿采选工程矿车及卸载站供货项目 10

铜陵有色金属集团股份有限公司 冬瓜山铜矿无人驾驶系统运输系统项目 10

中色国际贸易有限公司 中色非矿谦比希铜矿项目10立方米底侧卸式矿车项目 10

武汉钢铁集团矿业有限责任公司 武钢矿业公司金山店铁矿地下开采扩建工程 6

临沂会宝岭铁矿有限公司 临沂会宝岭铁矿采、选工程设计 6

马钢集团姑山矿业有限责任公司 白象山铁矿200万吨采选项目 6

武汉钢铁集团矿业有限责任公司 程潮铁矿-430m以下开采工程 6

莱州市瑞海矿业有限公司 莱州市瑞海矿业有限公司金矿采选工程 6

金川集团股份有限公司 龙首矿西二采区1430水平以下开拓工程 6

武汉钢铁集团矿业有限责任公司 大冶铁矿深部开采工程 4

铜都铜业股份有限公司 安庆铜矿朱家冲尾矿库二期工程 4

云南驰宏锌锗股份有限公司 深部资源综合开发利用、环保节能技改工程 2

山东黄金归来庄矿业有限公司 归来庄金矿采选配套工程 2

香格里拉市云矿红牛矿业有限公司 红牛铜矿采选工程井下有轨运输无人驾驶系统项目 4

卸载站效果图

中国恩菲自主开发

矿车标准主编单位

多类矿山成熟应用

中国恩菲
低轮压大型有轨矿车

托轮直径 mm 450 450 450 450

托轮间距 mm 850 850 900 900

托轮倾角 ° 10 10 10 10

卸载站长度 mm 20500 20500 31000 21800

矿车最大卸载角度 ° 50 50 50 60

推荐卸载速度 m/s 0.5~1 0.5~1 0.5~1 0.5~1

卸载曲轨形式 / 空间曲轨 平面曲轨 空间曲轨 平面曲轨

设备重量 kg 52000 52000 90000 75000

单位
参数数据

10m3底侧卸式 10m3底卸式 20m3底侧卸式 20m3底卸式
适用矿车规格

参数名称 

陈台沟铁矿采选工程矿车及卸载站供货项目



容积 m3 6 10 20
有无转向架 / 无 无 无

外形尺寸
长 mm 4750 5485 6450
宽 mm 1800 2050 2450
高 mm 1650 1850 2520

净重 kg 5850 9520 16500
最大载重量 kg 15000 25000 50000
牵引高 mm 450 500 750
轨距 mm 900 914 1435
轴距 mm 1950 2400 3250
车轮直径 mm 400 500 600
卸载轮直径 mm 380 350 550
卸载轮离地间隙 mm 70 50 65
最小转弯半径 m 20 25 50

单位
参数数据

6m3 10m3 20m3

容积 m3 6 10 12 20 25

有无转向架 / 无 有 有 有 有

外形尺寸

长 mm 4700 5400 5400 7670 7050

宽 mm 1800 2050 2050 2650 2780

高 mm 1650 1850 2050 2350 2765

净重 kg 5800 9450 11200 24200 17500

最大载重量 kg 15000 25000 30000 50000 62500

牵引高 mm 450 500 500 958 1340

轨距 mm 900 914 914 1435 1435

轴距 mm 1950 2200 2250 3500 3200

车轮直径 mm 400 500 500 650 900

卸载轮直径 mm 350 350 350 600 650

卸载轮离地间隙 mm 50 50 50 65 90
最小转弯半径 m 20 25 25 35 50

单位
参数数据

6m3 10m3 12m3 20m3 25m3

中国恩菲是我国矿车技术标准GB/T 2885.4-2008《矿用窄轨车辆第 4 部分：底卸式矿车》的主编单位，公司掌

握底侧卸式、底卸式矿车的全系列装备核心技术（获证专利：ZL202422192844.2、ZL202422192857.X；授

权公告号：CN223224333U、CN223224342U），其自主开发的低轮压大型有轨矿车广泛应用于非煤矿山有

轨运输。

在确保强度前提下，主体结构采用特种高强度钢实

现整体轻量化，易磨损部位使用特种耐磨钢，理算

寿命可达15年；产品具备运行平稳、卸载迅捷、坚

固耐用的特性，可显著降低对机车的冲击负荷，维

护便捷，保障生产稳定可靠与高效运输。

① 寿命长高效可靠

矿车采用耐用车轮及免维护一体式轴承，可靠性

高；易损件均为模组化设计，易于更换。

③ 整车易维护  备件易更换

可提供无人驾驶控制系统适配有轨运输的一体化设

计方案；支持选配辅助过站装置、脱钩检测装置等

适配无人运输的功能组件。

⑤ 多项增配功能可选

大容量矿车采用带转向架多轴形式，有效降低车轮与轨道

接触载荷约40%；结合锻造车轮工艺，可显著延长轨道

及车轮使用周期，大幅降低备件消耗和运营成本。

② 低轮压设计大幅降低运营成本

全系列产品（矿车及卸载站）为中国恩菲自主研制，可依

据矿山具体需求及客户个性化需求进行定制；依托中国恩

菲完备的专业配置及专家资源，确保适配采矿工艺方案。

④ 定制化设计适配性高

产品具备矿用产品安全标志认证（KA认证），提供贯穿

设备使用过程的专业管理及完善售后服务。

⑥ 产品安全及全生命周期服务

矿车采用轻量化车厢、可转向车底架设计思

路，通过提高车体强度、减小转弯半径等措

施，有效降低啃轨几率，减少脱轨事故发生，

从而保证矿山运输长寿命、稳定运行。

产品特点

产品简介 关键技术 技术参数

底侧卸式矿车系列 10m3底侧卸式矿车

底卸式矿车系列

车厢

产品覆盖 6m3、10m3、12m3、20m3、25m3 多种规格

适配 900mm、914mm、1435mm 多种轨距

车钩

轮对

车底架

卸载轮

在大、中、小型非煤矿山均有

成熟应用，口碑良好；可为矿

山企业提供非标定制矿车及

配套卸载站。

(1) 低轮压设计

采用多体动力学技术对卸载站卸矿过程校核，确保曲轨受力平

衡，卸载过程平顺、稳定连续、无残留，矿车开合角度最大可到

60度。

采用离散元仿真，模拟存在较多大块度矿石的异常情况。根据仿

真结果结合实践经验，优化卸载角和卸载曲线，确保不卡矿。

(3) 多体动力学分析及离散元仿真

运用数字仿真技术，针对多种极端严苛工况进行优化设计模拟，对矿车底架及车厢满载、装载冲击过程

进行受力分析，确保整车无过度变形或开裂，并保证装矿时最大矿料自由落体冲击时无永久变形。通过

应用场景定制化的CAE全流程仿真，实现矿车在合理轻量化的同时具备优良的结构刚性和适配尺寸。

采用虚拟样机技术设计曲轨，确保曲轨空间曲面与

卸载轮在卸矿过程中完美贴合，无附加扭矩。

(2) 数字仿真技术和设备虚拟样机

矿车车箱仿真图曲轨仿真图

20m3大容量低轮压底侧卸式矿车

卸载站卸矿仿真图

产品规格
参数名称 

10m3 底卸式矿车

产品规格
参数名称 

★ 除上述标准化规格产品外，我们可提供定制服务，支持定制最大容积30m3以内的底卸式、底侧卸式矿车，
覆盖各类个性化规格需求。


