


中国恩菲工程技术有限公司(以下简称“中国恩菲”)，在有色冶金化工环保领域

拥有多项核心专长技术，具有丰富的工程咨询、设计、总承包及项目管理经验，

可在制酸、脱硫、脱硝、工业环保、危废固化等方面提供全方位的技术支持和服

务。

中国恩菲已承接国内外冶炼厂烟气净化、制酸和硫磺制酸厂等百余项工程，制酸

总生产规模逾30000kt/a，在火力电厂、冶炼厂以及市政建设领域的三废处理以

及生活污水处理业绩200余套。

电厂烟气脱硫制酸

VOC处理技术

烟气尘砷分离技术 危废稳定化药剂



及 情

化工制酸技术

情

硫磺制酸采用硫磺焚烧+两转两

吸制酸工艺，副产的中压蒸汽可

用于发电，副产的低压蒸汽可用

于发电、液硫管道保温等，节省

工厂运行费用。



化工制酸技术

转化的中温位热能，通过余热锅炉回收产中压蒸汽。吸收的低

温位热能，通过余热锅炉回收低压蒸汽。

中压蒸汽产率为吨成品酸0.2~0.3吨蒸汽，低压蒸汽产率为吨成

品酸0.3~0.45吨蒸汽。



工业环保技术

针对有色冶炼过程中产生的高温含尘烟气，通过高效收尘设备来净化并回收烟气中含有价金属的烟尘，再进一

步综合回收利用，实现烟气的超低排放。

中国恩菲拥有陶瓷过滤设备的整体设计能力和设备密封件的专长技术，可有效保证烟气粉尘的超低排放。

该技术主要以陶瓷或塑烧板过滤设备为核心，实现排放废气中颗粒物含尘小于



工业环保技术

对于处理含高砷物料产生的烟气，利用              高温气态低温固态的特性，先将高温烟气进行收尘，然后采用

专有的骤冷降温装置通过前馈—反馈复合控制系统，实现            从烟气中高效分离，回收率超过90%，富集

后的砷再进行提纯或无害化处理。

该技术已成功工业化应用，为高砷矿冶炼提供了新的解决方案。

烟气尘砷分离技术



工业环保技术

硫酸锌、亚硫酸锌等副产品实现综合利用



工业环保技术

有色冶炼烟气净化过程中产生的废酸中往往含有高浓度的

As元素，其他杂质元素含有Cu、Pb、Zn、Hg、F、Cl

等。中国恩菲联合研发了用合成硫化氢法代替传统硫化钠

法的硫化工艺，不仅极大降低了运行成本，且大幅减少终

端浓盐水的排放。



重金属螯合剂是含有多羧基和氨基的聚合有机酸螯合剂，

采用廉价的化工中间产品，经过一步反应制备而成。分子

极性高，与重金属离子的作用力强，具有更强的重金属螯

合能力，电荷布局更科学，能够自组装成更复杂的架桥结

构，因而螯合、絮凝效果显著提高。



SIC-8126复合碳化硅材料是中国恩菲针对耐腐耐磨工况研发的多系列产品。本材料经过添加剂配以其他纳米

材料复合而成，具有极好的韧性，耐腐蚀、耐磨损性能突出，由其复合而成的设备（泵、设备内衬、搅拌器、

管道等）能够广泛应用于：矿山、湿法冶金、脱硫、污酸处理、水处理等需要耐酸耐磨的工况，产品性能突

出、使用寿命长、理化性能优异。





　　中国有色工程有限公司暨中国恩菲工程技术有限公司（原中国有色工程设计研究总院，简称“中国

恩菲”）成立于1953年，是中华人民共和国成立后，为恢复和发展我国有色金属工业而设立的第一家专

业设计机构，现为世界五百强企业中国五矿、中冶集团子企业，拥有全行业工程设计综合甲级资质。

　　近70来，中国恩菲在30多个国家和地区参与了1.2万个工程项目，立足有色矿冶工程，依靠科技创

新驱动，高端咨询引领，发展科学研究、工程服务与产业投资三大业务领域，深耕非煤矿山、有色冶

金、水务资源、能源环境、新高材料、市政文旅、城市矿产、智能装备、房产经营九个业务单元，形成

核心能力突出、竞争优势明显、国际化运作、特色鲜明的多元业务集群，能够提供总承包、项目管理、

工程咨询、设计、造价咨询、监理、环境评价、供货等全生命周期服务，在产业领域，是国内少有具备

咨询、设计、建设、投资、运营“五位一体”服务能力的企业之一。


